ohne vordere Abdeckung dargestellt

optionale Position
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Mast 2960
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Pos. 8,25 nur bel Verwendung
DSA+ der Fa. Funkwerk
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12x Vorspannen von M16 8.8 tZn

1x Wanne klein
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DSA+ Anbau / Abmessungen Fa. Oltmann
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X * Stahlplatten a 1000x1000x4
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unbemante Kanfen nach DN ISO 13715
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Projektion
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Allgemeintoleranzen
P90 2768
<

spanlos

72

5

Erdberuhrende Bauteile aus Stahl einschlienlich FquluHen‘

und Mast sind mit Bornit Bitumenschutzanstrich bzw.

Bornif Korrosionsschutz bis OK Gelande zu versehen bzw. zu vergiefien

8x Vorspannen von M16 8.8 tZn
HV -Garnituren mittels des
kombinierten Vorspannverfahrens
(KVV) nach DIN EN 1090-2
Anziehdrehmoment 170 Nm
Weiterdrehwinkel 120°

8x Unterlegblech
60x60x8,/S235
(Tkrz 1038)

o
[ce}
= \
3 /®
o
[am)
Die Distanzstucke mussen allseitig,
die Unterseite der Fufplatte sowie
1000 die Unterseite der untersften Stahlplatte

mussen jeweils vor dem Einbau mit
Bornit Bitumenschutzanstrich versehen werden

kx Vorspannen von M16 8.8 tZn
HV -Garnituren mittels des

kombinierten Vorspannverfahrens
(KVV) nach DIN EN 1090-2
Anziehdrehmoment 170 Nm
Weiterdrehwinkel 120°

—
L ol

150 700 21683 | g
1000 75

HV -Garnifuren mittels des
kombinierten Vorspannverfahrens
(KVV) nach DIN EN 1090-2
Anziehdrehmoment 170 Nm
Weiterdrehwinkel 120°

plattenfundament
Tkrz 1039

1x Wanne
Tkrz 1040

Karrosiansschutz

Multiplattenfundament 2000x1000

12x_Unterlegblech
60x60x8/5235

Lx Vorspannen von M16 8.8 tZn

HV -Garnituren mittels des
kombinierten Vorspannverfahrens
(KVV) nach DIN EN 1090-2
Anziehdrehmoment 170 Nm
Weiterdrehwinkel 120°

- Stickverzinkung, Schichtdicke mind. 85um EN ISO 1461
- optional zusafzliche Pulverbeschichtung auf
Stuckverzinkung, Schichtdicke 60um EN IS0 1467 und

DIN 55633

- Korrosionsschutzklasse (2, (3

ZlI= Nl w
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r. | Anderungen bzw. Erginzungen

Datum Name

I
1050

InfraGO

450

DSA+ TYP 3 ds

Montagezeichnung

' Malistab:

A Stuckliste mit Gewichtsangaben siehe Blatt 2
Befesfigungsmittel fur Zukaufteile sind nicht erfasst
alle nicht bengtigten Offnungen und QH-Enden mit Stopfen verschlieen

1:25

zugehorige Stuckliste
Tkrz 1061

Ersteller:
[.IPM bzw. |.IPF

DB InfraGO AG / Personenbahnhaofe

Europaplatz 1, 10557 Berlin

gemal3 Typenstatik 2024
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